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PROTECT 360

Antikorozinis epoksidinis gruntas
Greitai dzilstantis epoksidinis gruntas sukietinamas amino adduktu

SUSIJE PRODUKTAI

H5950 Epoksidinio grunto kietiklis

H5960 Epoksidinio grunto kietiklis

THIN 60 Epoksidiniy produkty skiediklis
TAIKYMO SRITIS

e Transporto priemonés
e Masinos ir jrengimai
e Rezervuary iSoriniai pavirSiai

e Plieninés konstrukcijos

SAVYBES

e Puikios izoliavimo savybés
e Geras cheminis atsparumas

e Didelis naSumas

e Labai geros padengimo ir takumo savybés
e Galimybé tepti storais sluoksniais

e Labai geras mechaninis atsparumas

e Profesionaliam naudojimui

* Produktas skirtas pla¢iam naudojimui dazant ir atliekant metalo,
medzio, betono ir plastmasiy apdailos darbus .
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PAGRINDAI

Plienas

Nuvalyti iki Sa 21/2 Svarumo laipsnio Sa 21/2 (srautinis valymas) arba ST3
(rankinis valymas arba naudojant elektrinj jrankj) pagal ISO 12944-4; pavirSius po
apdorojimo turi bati be alyvos, riebaly, dulkiy, nuvalytas nuo seny dazy, radziy ir
kity terSaly; pavirSius turi turéti metalinio pagrindo blizgesio.

Senos dazy dangos

Nuriebalinti, nuslifuoti sausai P220 + P360, nuriebalinti.

Poliesteriniai glaistai

Nuslifuoti sausai iki baigiamojo iSlydinimo P240 + P320.

Cinkuotas plienas

Kad paruosti pagrindg, atlikti minkStg abrazyvinj apdirbimg, naudojant nemetalinj sferinj

Aliuminis

Slifavimo abrazyva, arba nuslifuokite su popieriumi P240 + P320, po to pasalinti
riebalus.

Neradijantis plienas

Nuriebalinti, nuslifuoti abrazyviniu audeklu P240 + P320. Dar kartg nuriebalinti

Poliesteriniai laminatai

Nuriebalinti, Slifuoti sausai P280. Dar kartg nuriebalinti.

MAISYMO PROPORCIJOS

Variantas $lapias ant $lapio Pagal tarj Pagal svorj
: :|:| PROTECT 360 1 100
- H5950 1 56
PROTECT 360 4 100
:|::|:| H5960 1 [
THIN 60 10 % (25 %; 50 %) 5,4 (13,5; 27)

Skiediklio kiekj nustatome pagal grunto kiekj.

KLAMPUMAS

g@

UZpildymo variantas

Gruntavimo variantas

Variantas Slapias ant Slapio

DIN 4/20°C 50 + 80 sek 25 +30 sek 16 + 20 sek
PURSKIMO PARAMETRAI:
Komponentas e Maisymo THIN Klampa - L . . - oL
A Kietiklis proporcijos 60 DIN 4/20°C Pneumatinis purskimas Hidrodinaminis purSkimas
purkstukas 0,23 0,28 mm,
Ne purk$tukas 1.3 + 1.5 |-(0-'0??)0+. 01-2(1)1b)
H5950 141 naudoja| 18 :20sek | mm, slégis 3 = 4 barai siegis 199 = 124U bary,
PROTECT 360 mas atstumas 15 = 20 cm apsauginis voztuvas 2-4
’ barai
atstumas 10 + 15 cm
purkstukas 0.33 = 0.38 mm
. purkstukas 2.2 = 2.5 o013 - 0005
DEMESIO: H5960 4+1 10% | 70+80sek | mm,slégis 3+ 4 barai slegss ¢ st 35”14
vadovautis atstumas 15 = 20 em apsauglnlsbvoz. uvas 2 -
jrangos aral
gamintojo atstumas 10 + 15 cm
nurodymais purkstukas 0.33 + 0.38 mm
purkstukas 1.6 + 2.0 I'(0:011%O+ q%sb)
H5960 4+1 25% | 40+60sek | mm, slégis 3 + 4 barai siegis 1OV - 145 bary,
tst 15 - 20 apsauginis voztuvas 2 - -4
atstumas 15 + 20 cm barai
atstumas 10 + 15 cm
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purkstukas 1.3 + 1.5

purkstukas 0,28 + 0,33 mm,
(0.011” + 0.013")
slégis 100 + 120 bary,

H5960 4+1 50 % | 25+30sek mm, slégis 3 + 4 barai - .
apsauginis voztuvas 2-4
atstumas 15 + 20 cm barai
arai
atstumas 10 + 15 cm
NAUDOJIMAS
Kietiklis MaiSymo Skiediklis THIN 60 Vieno sauso Rekomenduojamas
proporcijos sluoksnio storis sluoksniy skaicius
H 5950 1+1 Ne naudojamas 25+ 30 ym 2-3
— H 5960 441 10% 50 + 60 pm 2
H 5960 4+1 25% 40 + 50 ym 2
H 5960 441 50% 30 =40 pm 2

DEMESIO: Jeigu epoksidinis gruntas yra vienintelis dazomy pavir$iy gruntas, jo sluoksnis gali biti plonesnis nei
80 um.

Paruosto naudoti miSinio dengiamas plotas
pagal nurodytg dangos storj

Sistemoje 1+1: apie 4,7 m2/|

Sistemoje 4+1: apie 7,3 m2/l, 80 ym

Realus sunaudotas grunto kiekis priklauso nuo gruntuojamo pavir§iaus formos, jo Siurk§tumo ir pur§kimo

parametry.
Misinio stabilumas esant 20°C 12 valandy
24\24\2 Laiko tarpas tarp sluoksniy uzpurskimo 5+10 min
SUKIETEJIMO LAIKAS
Laikas iki $lifavimo. 20°C 60°C
Sluoksnio storis 75 - 105 pm 12 valandy 45 minutés

DZIOVINIMAS INFRARAUDONUJU SPINDULIY LEMPOMIS

(NS

Atstumas

Vykdykite jrangos gamintojo instrukcijas

Trukmé, atsizvelgiant j lempos tipg ir
galinguma

10 + 20 minuciy

DEMESIO: Dziovinimg lempomis pradéti ne ankséiau kaip 10 min. po paskutinio sluoksnio uzpurgkimo.

SLIFAVIMAS

Sausas Slifavimas

P240 + P500
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Slapias $lifavimas P400 -+ P800

DENGIMAS

Dengiamas visais pavirSiniais NOVOL lakais. PavirSiniais dazais galima dazyti praéjus 30 minu€iy, esant 20°C temperatarai
ir grunto Protect 360 su kietikliu H5950 storiui 80 um. Kietikliui H5960 Sis laikas yra 45 minutés, esant 20°C temperatdrai.
Maksimalus laikas iki sekancio sluoksnio dazymo be pavirSiaus pasSiausimo yra 48 valandos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Produktas _Ki(_etqjq daleliy _ Kietujy daIeIi_q _kiekis Tankis
kiekis pagal svorj pagal tarj
PROTECT 360 =76 % ~58 % = 1.57 gr./cm?
H5950 = 19% = 17.5% =~ 0.88 gr./cm?®
H5960 =~ 68% = 65% =~ 0.92 gr./cm?
PROTECT 360 + H5950 (1+1) =~ 55% =~ 38% = 1.22 gr./cm?®
PROTECT 360 + H5960 (4+1) =75% = 59% = 1.44 gr./cm?
LAKIYJU ORGANINIY JUNGINIY KONCENTRACIJA
Leistinas LOJ kiekis 11/B/b* 540 gr./l
Esamas LOJ kiekis 540 r/n (sistemai 1+1)
*Paruostam naudoti misiniui pagal 382 gr./l (sistemai 4+1 + 10% THIN 60)
EUROPOS PARLAMENTO IR ) . 0
TARYBOS Dlrektyvos 2004/42/EB 430 gr/I (8|stema| 4+1 + 25% THIN 60)
reikalavimus. 490 gr./l (sistemai 4+1 +50% THIN 60)
TONAVIMAS
Nerekomenduojamas.

NAUDOJIMO SALYGOS

PavirSius turi bati sausas. Dazy, pavirSiaus, o taip pat supancios erdvés temperatira turi bati intervale nuo + 15° C iki25 ° C, o

santykinis drégnumas turéty bati ne didesné kaip 80%. Dazomo pavirSiaus temperatdra turi bati maziausiai 3 ° C virs$ rasos tasko.

SPALVA

Pilka.

|JRANKIY VALYMAS

Epoksidiniy produkty skiediklis arba THIN 60 .

SANDELIAVIMO SALYGOS

Laikyti sausose vésiose patalpose, atokiai nuo ugnies ir Silumos $altiniy, Saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

TINKA NAUDOTI

PROTECT 360 24 ménesiai/20°C
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H5950 24 ménesiai/l20°C
H5960 24 ménesiai/l20°C
THIN 60 24 ménesiai /20°C
SAUGA

Skaityti produkto Saugos duomeny lapg.

KITA INFORMACIJA

Misy sistemy efektyvumas pagrjstas laboratoriniy tyrimy rezultatais ir iigamete patirtimi. Siame dokumente pateikti duomenys
atitinka aktualias (Siuolaikines) zinias apie musy produktus ir apie jy panaudojimo galimybes. Mes garantuojame auk$tg kokybe,
jeigu bus vykdomos mdsy instrukcijos, ir darbas bus atliekamas pagal gero meistriSkumo taisykles. Batinai turi bati atliekamas
bandomasis produkto panaudojimas, kadangi skirtingos medziagos potencialiai gali tarpusavyje reaguoti skirtingai. Mes
neatsakome uz defektus, jeigu galutinj rezultatg jtakojo faktoriai, esantys uz masy kontrolés riby.
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