INDUSTRIAL

COATING SYSTEMS ==

Techniniy duomeny lapas

NOVOPUR 1090 RAL9006 SW3

Poliuretano blizgi emalé
Dviejy komponenty kietinama alifatiniu izocianatu emalé.

SUSIJE PRODUKTAI

HARD 10 UN Kietiklis standartinis, greitas ir létas
THIN 50 greitas Universalus skiediklis greitas

TAIKYMO SRITIS

e Transporto priemonés

e Masinos ir jrengimai

e Rezervuary iSoriniai pavirSiai
e Plieninés konstrukcijos

SAVYBES

e Geras padengimas ir pasiskirstymas
¢ Didelis naSumas

e Labai geras cheminis patvarumas

e Puikus atsparumas oro sglygoms

e (Geras mechaninis atsparumas

e Profesionaliam naudojimui

* Produktas skirtas pla¢iam naudojimui dazant ir atliekant metalo,
medzio, betono ir plastmasiy apdailos darbus .
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PAGRINDAI
Gruntai: akrilo, poliuretaniniai, Paruosti sutinkamai su pateiktais produkty specifikacijose reikalavimais.
epoksidiniai
Senos lako dangos Paslifuoti, nuriebalinti
Poliesterio laminatai Paslifuoti, nuriebalinti.
MAISYMO PROPORCIJOS
|:| Pagal tarj Pagal svorj
|:| D NOVOPUR 1090 UN 3 100
HARD 10 UN L 34
THIN 50 greitas 30% 32

Skiediklio kiekj nustatome pagal grunto - emalés kiekj

KLAMPA:

g@

DIN 4/20°C

18 — 21 sek.

LAKIYUJU ORGANINIY JUNGINIY KONCENTRACIJA

Esamas LOJ kiekis

Apie 550 gr./I priklausomai nuo spalvos.

* Paruo$tam naudoti miSiniui pagal EUROPOS PARLAMENTO IR TARYBOS Direktyvos 2004/42/EB reikalavimus.

NAUDOJIMO SALYGOS

PavirSius turi bati sausas. Dazy, pavirSiaus, o taip pat supancios erdvés temperatira turi bati intervale nuo + 15° C iki25 ° C, o

santykinis drégnumas turéty bati ne didesné kaip 80%. Dazomo pavirSiaus temperatira turi bati maziausiai 3 ° C vir$ rasos tasko.

NAUDOJIMAS
Purkstukas Slégis Atstumas
Pneumatinis purdkimas
1.3+1,5mm 2 + 4 barai 15 +20cm
DEMESIO: vykdyti
jrangos gamintojo N
nurodymus. 0.23 +0.28 mm 100. i .120 ,ba“"
Hidrodinaminis (0.009+ 0,011 | AaPSauginis voztuvas 2 10+ 15cm
purdkimas barai
Sluoksniy skaicius 1+2
Sauso grunto vieno sluoksnio 20 + 30 ym
storis:
Paruosto naudoti misinio 10 -11 m?/
dengiamas plotas pagal nurodytg 50 ym
dangos storj
MiSinio stabilumas esant 20 ° C 2 valandos
$8)

Puslapis 2/4



INDUSTRIAL

COATING SYSTEMS =M

NOVOPUR 1090 RAL9006 SW3

Techniniy duomeny lapas

29.05.2013
Laiko tarpas tarp sluoksniy 5+10 min
/1\ uzpurskimo
TECHNINIAI DUOMENYS
Kietyjy daleliy Kietyjy daleliy .
Produktas kiekis pagal svorj kiekis pagal tarj Tankis
_ . P ~1.00 + 1,04
NOVOPUR 1090 UN =50 +54 % =49 + 53% gr./em3
_ _ =~0,97-1.00
HARD 10 UN =56 % =~ 56 % gr./em3
NOVOPUR 1090 UN + HARD 10 UN : 3+1 ~ 52+ 55% ~51+54% = %??gm13:°3

KIETEJIMO LAIKAS

20°C 60°C
Pussausis 15 min. 5 min.
Sausumas palietus 45 min. 10 min.
Sukietéjimas darbinis 14 val. 45 min.
Galutinis sukietéjimas 7 dienos 60 min.+ 1diena/20°C

DEMESIO: Sukietéjimo laikas priklauso nuo atskiry elementy kietéjimo temperatiros.

DZIOVINIMAS INFRARAUDONUYJY SPINDULIY LEMPOMIS

(NS

Atstumas

Vykdykite jrangos gamintojo instrukcijas

Trukmé, atsizvelgiant j lempos tipg ir
galinguma

10 + 25 minuciy

DEMESIO: Kaitinimg lempomis pradékite ne ankséiau kaip 10 minuéiy po paskutiniojo sluoksnio uzpurskimo.

lRAtiKIU VALYMAS

Nitrol:eliulioziniq produkty skiediklis arba universalus skiediklis THIN 50.

SANDELIAVIMO SALYGOS

Laikyti sausose vésiose patalpose, atokiai nuo ugnies ir ilumos $altiniy, esant temperatarai 5 -25 °C.

Saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

TINKA NAUDOTI

NOVORUST 1090 DTM

24 ménesiai/20°C

HARD 10 UN

9 ménesiai /20°C

THIN 50

24 ménesiai /20°C
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SAUGA

Skaityti produkto Saugos duomeny lapa.

KITA INFORMACIJA

Misy sistemy efektyvumas pagristas laboratoriniy tyrimy rezultatais ir ilgamete patirtimi. Siame dokumente pateikti duomenys
atitinka aktualias (Siuolaikines) Zinias apie masy produktus ir apie jy panaudojimo galimybes. Mes garantuojame aukstg kokybe,
jeigu bus vykdomos musy instrukcijos, ir darbas bus atliekamas pagal gero meistriSkumo taisykles. Batinai turi bati atliekamas
bandomasis produkto panaudojimas, kadangi skirtingos medziagos potencialiai gali tarpusavyje reaguoti skirtingai. Mes
neatsakome uz defektus, jeigu galutinj rezultatg jtakojo faktoriai, esantys uz misy kontrolés riby.
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