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Greitai dziustantis alkidinis gruntas
Modifikuotas greitai dzitstantis gruntas alkidiniy dervy pagrindu.

SUSIJE PRODUKTAI

THIN 50 Universalus skiediklis standartinis,
greitas, létas.

TAIKYMO SRITIS

e Transporto priemonés

e Masinos ir jrengimai

SAVYBES
e Didelis naSumas

e Labai geros padengimo ir takumo savybés
e Geros uzpildymo savybés

e Galimybé tepti storais sluoksniais

e Labai geras mechaninis atsparumas

e Profesionaliam naudojimui

* Produktas skirtas pla¢iam naudojimui dazant ir atliekant metalo,
medzio, betono ir plastmasiy apdailos darbus .
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PAGRINDAI

Plienas

Nuvalyti iki Sa 21/2 Svarumo laipsnio Sa 21/2 (srautinis valymas) arba ST3
(rankinis valymas arba naudojant elektrinj jrankj) pagal ISO 12944-4; pavirSius po
apdorojimo turi badti be alyvos, riebaly, dulkiy, nuvalytas nuo seny dazy, radziy ir
kity terSaly; pavirSius turi turéti metalinio pagrindo blizgesio.

Senos dazy dangos

Nuriebalinti, nuslifuoti sausai P220 + P360, nuriebalinti.

Poliesteriniai glaistai

Nuslifuoti sausai iki baigiamojo iSlydinimo P240 + P320.

MAISYMO PROPORCIJOS

Pagal tarj Pagal svorj
|:|:|:|:|:| PROTECT 371 100 100
THIN 50 20% 16
KLAMPA:
g DIN 4/20°C 30 +50 sek
NAUDOJIMAS
lprasti_nits IpltJrékimo Purkstukas Slegis Atstumas
pistoletas
1.6 +2.0 mm 3 + 4 barai 15 + 20 cm
DEMESIO: vykdyti
jrangos gamintojo hidrodinaminis purskimo 100 = 120 bar
) o . : Uy
nurodymus. pistoletas su apsauginiu (8'833; (-).SSOTSW‘) apsauginis voZtuvas 2 10 + 15¢cm
voztuvu . +0. barai
Sluoksniy skaicius 1+2
Sauso grunto vieno sluoksnio 35+40pum
storis:
Paruosto naudoti miSinio Apie 7,5 m/
dengiamas plotas pagal nurodytg 80 um
d torj
angos storl PROTECT 371

Realus sunaudotas grunto kiekis priklauso nuo gruntuojamo
pavirSiaus formos, jo Siurk§tumo ir purskimo parametry.

Laiko tarpas tarp sluoksniy
uzpurskimo

5+10 min

SUKIETEJIMO LAIKAS

~,

Maksimalus storis 75 um

Sausas palietus

Pilnas sukietéjimas

20°C 60°C
1 valanda -
3 valandos 20 min.
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SLIFAVIMAS
If Sausas $lifavimas P240 + P500
[E__ e
I Slapias Slifavimas P400 + P800
n
TECHNINIAI DUOMENYS
Produktas _Ki(_atqjq daleliy _ Kietujy daIeIi_q _kiekis Tankis
kiekis pagal svorj pagal tarj
PROTECT 371 =74 % =60 % =~ 1.4 gr./cm3

LAKIYUJU ORGANINIY JUNGINIY KONCENTRACIJA

Leistinas LOJ kiekis 11/B/b* 540 gr./l
Esamas LOJ kiekis 375 gr./l

* Paruo$tam naudoti miSiniui pagal EUROPOS PARLAMENTO IR TARYBOS Direktyvos 2004/42/EB reikalavimus.

TONAVIMAS

Nerekomenduojamas

NAUDOJIMO SALYGOS

PavirSius turi bati sausas. Dazy, pavirSiaus, o taip pat supancios erdvés temperatara turi bti intervale nuo + 15 ° C iki 25 ° C, o

santykinis drégnumas turéty bati ne didesné kaip 80%. Dazomo pavirSiaus temperatira turi bati maziausiai 3 ° C virs rasos tasko.

SPALVA

Pilka, juoda, raudona.

|RANKIY VALYMAS

Universalus skiediklis THIN 50.

SANDELIAVIMO SALYGOS

Laikyti sausose vésiose patalpose, atokiai nuo ugnies ir Silumos $altiniy, Saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

TINKA NAUDOTI

PROTECT 371 6 ménesiai/20°C
THIN 50 24 ménesiai /20°C
SAUGA

Skaityti produkto Saugos duomeny lapa.

KITA INFORMACIJA

Misy sistemy efektyvumas pagrjstas laboratoriniy tyrimy rezultatais ir iigamete patirtimi. Siame dokumente pateikti duomenys
atitinka aktualias (Siuolaikines) Zinias apie misy produktus ir apie jy panaudojimo galimybes. Mes garantuojame auksta kokybe,
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jeigu bus vykdomos mdsy instrukcijos, ir darbas bus atliekamas pagal gero meistriSkumo taisykles. Batinai turi bati atliekamas
bandomasis produkto panaudojimas, kadangi skirtingos medziagos potencialiai gali tarpusavyje reaguoti skirtingai. Mes
neatsakome uz defektus, jeigu galutinj rezultatg jtakojo faktoriai, esantys uz misy kontrolés riby.
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